ABRAMS|®

PREMIUM STHHL ®

Bezeichnung

Werkstoff-Nr. PREMIUM 1.7225

Kurzname 42CrMo4

AISI/SAE 4140

Suche nach Werkstoffalternativen im ABRAMS STAHLBERATER” www.stahlberater.de/alternativen/1.7225
Ausfiihrung

€co-Priz’ 500 [€co]
L: 500 mm

Chemische Zusammensetzung 1.7225 (Richtwerte in Gewichtsprozent)

C Si Mn P S Cr Mo

0,38-0,45 0-0,4 0,6-0,9 0-0,035 0-0,035 09-1,2 0,15-0,3

Physikalische Eigenschaften

Lieferhirte / Lieferzustand max. 217 HB, gegliiht / normalisiert
Lieferzugfestigkeit R, ca. 720 N/mm’
Arbeitsharte max. 48 HRC
20-100°C 20-200°C 20-300°C 20 - 400°C
Waiarmeausdehnungskoeffizient 10'6m/(m * K)
11,1 12,1 12,9 13,5
20°C
Wirmeleitfahigkeit W/(m o K)
42,6

Werkstoffeigenschaften

Vielseitig einsetzbarer Vergutungsstahl (hier gegliihte Ausfiihrung) mit hoher Festigkeit und hoher Zéhigkeit, der oftmals fiir hochbeanspruchte Bauteile im Fahrzeugbau verwendet wird. Auch

im Maschinenbau wird er im vergiiteten und zuséatzlich randschichtgeharteten Zustand universell eingesetzt.

Al lungsmoglichkeiten

Maschinenbau allgemein, Maschinenkomponenten, Achsen, Achsschenkel, Pleuelstangen, Kurbelwellen, Getriebewellen, Ritzel, Zahnrdder, Bandagen, Grundplatten, Aufbauteile.

Warmebehandlung

Temperatur Abkiihlen Gluhhéarte
Weichgliihen
680 - 720°C Ofen max. 217 HB
Temperatur Abschrecken in
Hérten —
830 - 880°C Ol oder Wasser
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Schaubild Warmeausdehnungskoeffizient

Werkstoff: 42CrMo4, 1.7225

25 — Regressionsrechnung nach Eckstem
-

20+
£
£
©
S

z 15+
o
- |
£
]
]
i
2
2
5
Z

& 104
2
H
[
2
g
E
£
ES

5]

-100 ] 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
Temperatur [°C]
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Werkstoff: 42CrMo4, 1.7225
Regressionsrechnung mit folgender Analyse:
0,42% C; 0,20% Si; 0,75% Mn; 1,05% Cr
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Schaubild Warmekapazitat

Kontinuierliches ZTU-Schaubild
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Austenitisierung: 850°C
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Isothermisches ZTU-Schaubild

Werkstoff: 42CrMo4, 1.7225
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Vergiitungsschaubild
Werkstoff: 42CrMo4, 1.7225
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Die hier Daten dienen als Anhaltswerte. Eine Haftung ist
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